TAI

TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL

TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL

1° Médulo 1° Médulo
19:00-19:50 MAPAL ELTAL-T CALAL . : ELTAL-P-B
Marco(T40) Maycon(T40) Ivair(C18) Ivair(T40) Marco(C14)
o | 19:50-20-40 MAPAL ELTALT CALAL : : ELTAL-P-B
E Mello(T40) Marco(T40) Maycon(T40) Ivair(C18) Ivair(T40) Marco(C14)
E 20:40-20:55 INTERVALO DE AULA INTERVALO DE AULA
% 20:55-21:45 DTCALT LIPAL CALAL ELTA1-P-A AP/ .
Fabio(B5) Eliana(T40) | Maycon(T40) | marcoc14) | Daniele(t40)
21:45-22:35 DTCALT LIPAL CALAL ELTA1-P-A AP/ .
Fabio(B5) Eliana(T40) Maycon(T40) Marco(C14) Daniele(T40) Ivair(C18)
TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
2° Médulo 2° Modulo - DP
SEG | TER [ QuA | QuI [ Ssex | sAB SEG | TER | QuA ] QuI [ Sex | sAB
18:50-19:00 INTERVALO DE TURNO INTERVALO DE TURNO
19:00-19:50 : L2 azes
Maycon(T20)
O | 19:50-20:40 : acat i
5 Marcelo(T20) Edson(C13) Rodrigo(B20) Edson(C13) Maycon(T20) Mello(T10) Edson(C14)
E 20:40-20:55 INTERVALO DE AULA INTERVALO DE AULA
% 20'55-21:45 ELMA2 ESTA2 CALA2 MA2A2
Maycon(T20) | Maycon(T20)
21:45-22:35 ELMA2 ESTA2 CALA2 MA2A2
Carlos(T20) Edson(C13) Kenji(C16) Maycon(T20) | Maycon(T20) Mello(T10) Edson(C14)
TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
3° Médulo 3° Médulo
19:00-19:50 DACA3 CA2A3 SCEA3 A ELTA3-P
Fabio (C18) | Maycon(T30) [Geromel(B9/C20)| Kenji(C20/89) |Marcel(C16/T30)
o | 19:50-20-40 DACA3 CA2A3 SCEA3 d A ELTA3-P
E Fabio (C18) Maycon(T30) |Geromel(B9/C20)| Kenji(C20/B9) |Marcel(C16/T30) Marcel(C16)
5 | 20:40-20:55 INTERVALO DE AULA INTERVALO DE AULA
|_ ») A
Q | 20:55-21:45 Clacia a
Marcelo(T30) | Maycon(T30) [Rodrigo(B9/c20)]  Marcel(C16) | Marcel(C16/T30)
21:45-22:35 CA2A3 — . 2
Marcelo(T30) Maycon(T30) |Rodrigo(B9/C20)] Marcel(C16) | Marcel(C16/T30) Kenji(C20/B9)
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4° Médulo
(ARG MITA4 ESTA4 MITA4 MCTA4 HPTA4
LiEHILeReil Amilton(C13) | P. Neves(T20)| Amilton(C13) [ Tatiane(B9/C20)| Henrique(C02)
o P MITA4 ESTA4 MITA4 MCTA4 HPTA4
§ R0 AY Amilton(C13) | P. Neves(T20)| Amilton(C13) [ Tatiane(B9/C20)| Henrique(C02)
S | 20:40-20:55 INTERVALO DE AULA
'5 20:55-21:45 TTMA4 ESTA4 MITA4 MCTA4 HPTA4
z ) ) P. Neves(T20)| Amilton(C13) | Tatiane(B9/C20)| Henrique(C02)
21:45.22:35 TTMA4 ESTA4 MITA4 MCTA4 HPTA4
’ : Mello(T20) P. Neves(T20)| Amilton(C13) | Tatiane(B9/C20)| Henrique(C02)
——————
TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
o 7
5_Madulo TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
AN10- AUSA5 MCTAS5 HCTA5 ROBA5 MITAS ~ ;
19:00-19:50 0 riquecaic1 Giovana(821) | Pablo (C19) DPs - Optativas
o | 19:50-20:40 AUSA5 MCTA5 HCTAS5 ROBAS MITAS SEG TER QUA QUI SEX SAB
E ) ) HenriqueC3/C1 | Marcel(C20/T20)| Ricardo(T20) | Giovana(B21) Pablo (C13)
> | 20:40-20:55 INTERVALO DE AULA
'5 20'55-21:45 AUSA5 MCTAS5 AUSA5 ROBA5 MITA5
z ' ) HenriqueC3/C1 HenriqueC3/C1 | Giovana(B21) | Pablo (C13)
21:45-22:35 AUSA5 MCTAS5 AUSA5 ROBA5 MITA5
) ) HenriqueC3/C1 | Marcel(C20/T20)| HenriqueC3/C1 | Giovana(B21) Pablo (C13)
INTERVALO DE AULA
TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL LBSOP
0 \ps L
6_ Mddulo LBSOP
19:00-19:50 CPRAG ITCA6 RINA6 PA1A6 '
) ) Raul(C19) Amilton(B09) Mori(C19) Pablo(B20) | Alessandro(C19)
o | 19:50-20:40 CPRAG ITCA6 RINA6 PA1A6
E ) ) Raul(C19) Amilton(B09) Mori(C19) Pablo(B20) | Alessandro(C19) INTERVALO DE TURNO
S | 20:40-20:55 INTERVALO DE AULA INTERVALO DE TURNO
6 | 20:55.01:45 |__CPRA6 ITCA6 RINAG
z ) ) Raul(C19) Amilton(B09) Mori(C19)  |alessandro(C19/82 Alessandro(C19)
21-45-22:35 CPRA6 ITCA6 RINA6
' ' Raul(C19) Amilton(B09) Mori(C19)  |alessandro(C19/B2¢| Alessandro(C19)
INTERVALO DE AULA
TECNOLOGIA EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
7° Médulo
19:00-19:50 MTCA7 CPRA7 CPQA7 ORGA7
' ' Rodrigo(C14/B20) RauI(ClQ)
o | 19:50-20:40 MTCA7 CPRA7 CPQAT7 ORGA7
5 ) ) Lilian(B9) Rodrigo(C14/520) | Raul(C19)
D [ 20:40-20:55 INTERVALO DE AULA



NOT

20:55-21:45 PA2AT
Amilton(B9)
21:45-22:35 PA2AT

Amilton(B9)

Rodrigo(C14/B20)

Rodrigo(C14/B20)

Michel(T20)

Michel(T20)

CPQAT7

CPQAT7

Ivair(T20)

Ivair(T20)
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